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MAXEPOX* ELASTIC

Construction Products

BEZBARWNA, ELASTYCZNA ZYWICA EPOKSYDOWA

OPIS PRODUKTU

MAXEPOX ELASTIC to dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa, i elastyczna zywica epoksydowa, przeznaczona szczegdlnie
do uszczelniania ztgczy i peknigé oraz tworzenia elastycznej zaprawy powierzchniowej i elastycznej powtoki na posadzkach
betonowych.

ZASTOSOWANIE

¢ Uszczelnianie i elastyczne wypetnianie ztgczy na posadzkach.

¢  Elastyczne uszczelnianie i tworzenie powloki przenoszacej rysy na bardzo popekanych posadzkach.

¢ Jako warstwa gruntujgca i powtoka bazowa w systemach podtogowych narazonych na ruchy termiczne, drgania i duze
ryzyko pekniec.

¢ Mocowanie i wypetnianie w torowiskach tramwajowych.

¢ Tworzenie elastycznej zaprawy zawierajgcej piasek silikatowy i powtoki z mozliwoscig duzego przenoszenia ruchu,
wypetnianie lub spoinowanie miejsc pod maszyny i urzadzenia itp.

ZALETY

¢ Duza elastycznos$c¢ i zdolno$¢ przenoszenia rys: do 1,25 mm.

Odpornos¢ na szeroki zakres temperatur: od -30°C do +80°C.

Dobra ptynnos¢: produkt mozna aplikowaé przez wylewanie.

Wiasciwosci hydroizolacyjne.

Bardzo dobra odpornos$¢ na wiele réznych zwigzkdw i substancji chemicznych: oleje, tluszcze, benzyne, roztwory kwaséw i

zasad, rozpuszczalniki, sole itp.

Doskonata przyczepnos¢ do podtozy z betonu, zapraw cementowych, stali, drewna, aluminium, szkta itp.

¢  Korzystna proporcja zywicy w stosunku do piasku: mozliwo$¢ zaoszczedzenia kosztéw przy pracach wypetniajgcych i
kotwigcych.

¢ Materiat nietoksyczny, bezrozpuszczalnikowy, niepalny, sktadajgcy sie w 100% z elementéw statych, zdatny do stosowania
w miejscach o stabym przewiewie.
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SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie podioza. Powierzchnia winna by¢ strukturalnie zdrowa, czysta, bez kurzu, starych powtok, wykwitow, olejow,
ttuszczoéw itp., najlepiej lekko porowata (o teksturze otwartej), o wilgotnosci nie wiekszej niz 5%. Nie stosowac¢ na podiozach
narazonych na podnoszenie si¢ wilgoci oraz poddanych negatywnemu cisnieniu hydrostatycznemu. Do przygotowania i
oczyszczenia podtoza, zwlaszcza gtadkiego i/lub mato absorpcyjnego, mechanicznie otworzy¢ teksture powierzchni za pomoca
szlifowania, piaskowania, ztobienia lub jakakolwiek inng metoda $cierng (nie zaleca sie agresywnych metod mechanicznych ani
$rodkéw chemicznych). Przed rozpoczeciem aplikacji powierzchnie odkurzyé z kurzu i luznych czasteczek.

Niewielkie ubytki, dziury i zsiatkowania otworzy¢ i wypetni¢ zaprawg epoksydowo-cementowg MAXEPOX CEM Ilub zaprawg
epoksydowg MAXEPOX JOINT. Powierzchnie metalowe oczysci¢ usuwajac z nich wszelkie $lady korozji, odttusci¢, osuszy¢ i
odkurzyc.

Mieszanie. MAXEPOX ELASTIC dostarcza sie w dwuskladnikowych zestawach odwazonych fabrycznie. Najpierw kazdy ze
sktadnikéw oddzielnie rozmiesza¢, nastepnie utwardzacz (komponent B) wla¢ w cato$ci do zywicy (komponent A). Cato$¢
miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym (300-400 obr./min.), az powstanie produkt jednolity pod wzgledem koloru i wygladu.
Nieznaczne iloSci produktu mozna rozmiesza¢ recznie. Mieszania niepotrzebnie nie przedtuza¢ ani nie uzywa¢ mieszadia
szybkoobrotowego, bo moze to doprowadzi¢ do podgrzania lub napowietrzenia mieszanki.

Czas zdatnosci do uzycia tak przygotowanego materiatu wynosi 45 minut w temperaturze 20°C. W temperaturze powyzej 30°C
czas ten ulega znacznemu skroceniu, poniewaz miedzy komponentami nastepuje reakcja chemiczna i dochodzi do wytwarzania
sie ciepta. Do przygotowania zaprawy z piaskiem silikatowym najpierw zmiesza¢ ze sobg komponenty zywiczne A+B, a
nastepnie doda¢ do nich czysty i suchy piasek DRIZORO SILICA lub piasek barwiony MAXEPOX COLOUR. Mieszanie
kontynuowaé, az powstanie produkt jednorodny pod wzgledem koloru i wygladu.

Aplikacja. Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzy¢ jako podktad powtoki epoksydowej lub poliuretanowej, to pedzlem lub watkiem
natozy¢ jedng warstwe produktu z zachowaniem szacunkowego zuzycia 0,4-0,5 kg/m?2.

Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzy¢ jako elastyczna powtoka aplikowana na posadzke, to pedzlem lub watkiem o krotkim
wiosiu natozy¢ dwie warstwy produktu przy zuzyciu 0,4-0,5 kg/m? na jedng warstwe. Przed aplikacjg drugiej warstwy pierwsza
musi wyschnaé tak, by nie lepita sie na dotyk, co trwa ok. 24 h w temperaturze 20°C (uwzgledni¢ panujgce warunki
atmosferyczne).
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Aby uszczelni¢ pekniecia aktywne, pierwszg warstwe MAXEPOX ELASTIC nalezy wzmocni¢ paskiem siatki z widkna szklanego
DRIZORO VEIL G45 o szerokosci 6-8 cm, zwracajgc uwage, by byta doktadnie zanurzona w pierwszej powtoce. Gdy pierwsza
warstwa wyschnie, aplikowa¢ drugg z zachowaniem takiego samego zuzycia co przy pierwszej.

Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzy¢ jako zaprawa powierzchniowa, to najpierw powierzchnie zagruntowac, zaczekac¢, az
podktad wyschnie i nie bedzie sie lepi¢ na dotyk, a nastepnie produkt (komponenty A+B + piasek) rownomiernie rozprowadzic¢
pacg na pozadang grubosé. Catos¢é wykonczy¢ zacierajgc paca.

Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzy¢ jako elastyczne wypetnienie zlgczy, to szerokos$¢ zlgcza musi miescic¢ sie w przedziale 6-
30 mm, a jego gteboko$¢ winna odpowiada¢ potowie szerokosci (jesli szeroko$¢ ztacza nie przekracza 15 mm, jego gtebokosé
winna by¢ taka sama jak szerokos$¢). Szerokos¢ zigcza winna by¢é co najmniej cztery razy wieksza niz przewidywane
maksymalne poruszenie. Aby wypetnic¢ zigcze na catej glebokosci i zapewni¢ odpowiednie wigzanie na jego dnie, zastosowac
profil z pianki polietylenowej MAXCEL (Biuletyn techniczny nr 48) o Srednicy o 25% wiekszej niz $rednica ztgcza. Produkt wla¢
do ztgcza bezposrednio lub wycisngé pistoletem, nastepnie wypoziomowac i wygtadzi¢, by nada¢ ostateczne wykonczenie.

Jesli MAXEPOX ELASTIC ma stuzy¢ do wypetnienia, zakotwienia lub spoinowania elementéw metalowych, to wylewa sie go
bezposrednio na miejsce aplikacji na zasadzie grawitacji. Aby nie powstaly zimne zlgcza i dla zminimalizowania ryzyka
zatrzymania powietrza pod powtokg, zaprawe rozprowadza sie ruchem ciggtym zachowujgc ten sam kierunek ruchéw.

Warunki aplikacji. Nie stosowaé, jesli przez 48 h po aplikacji mozna sie spodziewa¢ deszczu, kondensacji pary wodnej,
podniesienia sie wilgoci, opadu rosy lub jakiegokolwiek innego kontaktu z wodg. Nie stosowa¢, gdy temperatura podioza i/lub
otoczenia jest ponizej 10°C oraz gdy taka moze by¢ w ciagu 48 h po aplikacji. Nie stosowaé na powierzchniach zamarznietych
ani oszronionych. Temperatura powietrza i podtoza winna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Przed rozpoczeciem
aplikacji przeprowadzi¢ pomiar wilgotnosci wzglednej i sprawdzi¢ punkt rosy.

W niskiej temperaturze, przy wysokiej wilgotnosci wzglednej lub gdy obie okolicznosci wystepujg razem pozgdane warunki
aplikacji mozna uzyskac¢ za pomocg nadmuchu cieptego i suchego powietrza.

W temperaturach przekraczajgcych 30°C dochodzi do szybkiego wigzania komponentéw i wytwarza sie ciepto, a czas zdatnosci
do uzycia mieszanki znacznie sig¢ skraca.

Dojrzewanie. Pelny czas dojrzewania poprzedzajgcy oddanie danego miejsca do uzytku wynosi 48 h w temperaturze 48 h i
przy wilgotnosci wzglednej 50%. Nizsza temperatura, wieksza wilgotnos¢ wzgledna i staby przewiew sprawiajg, ze czas ten
ulega wydtuzeniu.

Czyszczenie. Wszystkie narzedzia i caty sprzet czysci¢ MAXSOLVENT zaraz po ich uzyciu. Kiedy produkt stwardnieje, mozna
go usunac¢ tylko mechanicznie.

ZUZYCIE

Srednie zuzycie MAXEPOX ELASTIC w zalezno$ci od zastosowania wynosi odpowiednio:

- jako podktad: 0,4-0,5 kg/m?;

- jako elastyczna powtoka na posadzki: 0,4-0,5 kg/m? na jedng warstwe, co daje zuzycie catkowite 0,8-1,0 kg/m?;

- jako zaprawa powierzchniowa: zalezy od rodzaju kruszywa i stosunku skfadnikéw mieszanki;

- jako elastyczny materiat wypetniajgcy, kotwiacy lub uszczelniajgcy ztgcza: ok. 1,1 kg na 1 | objeto$ci miejsca przeznaczonego
do wypetnienia. Podane liczby majg warto$¢ jedynie szacunkowg i mogg rozni¢ sie od rzeczywistych w zaleznosci od
porowatosci, tekstury i stanu podtoza oraz stosowanej metody aplikacyjnej. Préba wstepna na miejscu robét pozwala doktadnie
obliczyé zuzycie w konkretnych warunkach aplikacyjnych.

WAZNE WSKAZANIA
¢ Wilgotno$¢ powierzchniowa podtoza nie moze by¢ wieksza niz 5%. Nie stosowa¢ na podiozach narazonych na
podnoszenie sie wilgoci oraz w miejscach poddanych negatywnemu cisnieniu hydrostatycznemu.

¢ Na $wiezym betonie lub zaprawie materiat stosowac nie wczesniej niz po 28 dniach od ich aplikacji.

¢ Przez 48 h po aplikacji nie dopusci¢ do jakiegokolwiek kontaktu z wodg, wilgocig, rosg, skondensowang parg wodng itp.

¢ Kruszywo przeznaczone do zmieszania z komponentami zywicznymi A+B musi by¢ zupetnie suche.

¢ Nie dodawac rozpuszczalnikéw ani jakichkolwiek innych domieszek.

¢ W razie zastosowan nie wymienionych w niniejszym Biuletynie technicznym oraz po dalsze informacje prosimy zwrdcic sie
do dziatu technicznego naszej firmy.

OPAKOWANIE

MAXEPOX ELASTIC dostarcza sie w fabrycznie odwazonych, gotowych zestawach dwusktadnikowych o wadze 20 kg.

PRZECHOWYWANIE

6 miesiecy w fabrycznie zamknietych opakowaniach. Przechowywaé w miejscu suchym, chtodnym i zacienionym, w
temperaturze 5-30°C. Chroni¢ przed mrozem, wilgocig i otwartym stoncem.

W temperaturze ponizej 5°C moze dojs¢ do krystalizacji komponentéw produktu. W tym wypadku nalezy je powoli podgrzewacé
w temperaturze 80-90°C, regularnie je mieszajgc, az materiat stanie sie jednorodny i pozbawiony grudek, o wygladzie takim
samym jak przed krystalizacja.

BHP

MAXEPOX ELASTIC jest materiatem nietoksycznym, mimo to nalezy unika¢ jego kontaktu z oczami i skérg. Nosi¢ gumowe
rekawice i okulary ochronne. W razie kontaktu ze skoérg podraznione miejsce umy¢ wodg i mydtem. W razie kontaktu z oczami
niezwtocznie przeptukaé je duzg iloscig wody, ale ich nie przeciera¢. Jes$li podraznienie nie ustepuje, skontaktowac sie z
lekarzem. Nie wdycha¢ oparéw powstatych podczas podgrzewania lub palenia sie¢ materiatu. Zachowywa¢ standardowe srodki
ostroznosci zalecane przy pracy z tego rodzaju materiatem. Na zyczenie udostepniamy Karte bezpieczenstwa produktu.
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Utylizacja produktu i pustych opakowan nalezy do koncowego uzytkownika i winna byé przeprowadzona zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.

DANE TECHNICZNE

Wyglad zewnetrzny i kolor komponentéw A i B: przezroczysta ciecz
Stosunek wagowy komponentéw A : B w mieszance: 1,35:1

Zawartos¢ elementow statych w mieszance A+B (%): 100

Ciezar wtasciwy mieszanki A+B (g/cm®): 1,02+ 0,1
Temperatura zaptonu (°C): materiat niepalny
Minimalna temperatura podtoza i otoczenia (°C): >10

Czas przydatnosci do uzycia mieszanki A+B w temperaturze

10°C / 20°C / 30°C (min.): 60/45/30

Czas schniecia na dotyk mieszanki A+B w temperaturze

10°C / 20°C / 30°C (h): 24/181/8

Czas od aplikacji produktu do natozenia kolejnej warstwy w temperaturze 20°C (h): 24
Czas dojrzewania w temperaturze 20°C (h): 48
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie / wydtuzenie

w temperaturze 20°C (MPa / %): 0,4/190
Wytrzymatosé na rozcigganie / wydtuzenie

w temperaturze -10°C (MPa / %): 1,20/ 75

Twardos$¢ w skali Shore’a zgodnie z ISO 868: 45

Zdolno$¢ przenoszenia rys zgodnie z EN 1062-7:2004

- szerokos$¢ przenoszonego peknigcia (mm): 1,25

- klasa: A4
Zuzycie*

- jako podktadu (kg/m?): 0,4-0,5

- jako powloka elastyczna: jedna warstwa / catkowite (kg/m?): 0,4-0,5/0,8-1,0

- jako elastyczna fuga na ztgczu (kg/l): 1,05-1,15

*Podane liczby majg wartos¢ jedynie szacunkowg i mogg rozni¢ sie od rzeczywistych w zaleznosci od porowatosci, tekstury i
stanu podtoza oraz stosowanej metody aplikacyjnej. Proba wstepna na miejscu robdt pozwala dokfadnie obliczy¢ zuzycie w

konkretnych warunkach aplikacyjnych.

UWAGA

Wraz z ukazaniem sie tej instrukcji technicznej wszelkie wczesniejsze publikacje techniczne

dotyczace produktu traca swa waznos¢.

Wyigczny dystrybutor na kraj
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