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CE 89

ULTRAEPOXY PREMIUM

Dwusktadnikowa, epoksydowa zaprawa do kle-
jenia i fugowania ptytek ceramicznych i mozaiki

» zwiekszona odpornosé na promienio-
wanie UV i warunki atmosferyczne
jednolite kolory spoin dla wszystkich
rodzajow ptytek, odporne na dziata-
nie czynnikéw atmosferycznych
bardzo tatwe profilowanie i czyszcze-
nie oraz usuwanie pozostatosci ggbkq
doskonata odpornosé chemiczna
wysoka odpornosé mechaniczna
bezskurczowe wiqzanie, brak peknie¢
oraz spekan

do spoin o szerokosci od 1 do 15 mm
dostepna w 8 kolorach

brak przebarwien oraz wykwitéw
doskonate parametry robocze: nakta-
danie i wypetniania zaréwno na scia-
nach jak i podtogach

do wewnatrz i na zewnaqtrz

idealna do mozaiki

wodoszczelna

bardzo tatwa aplikacja

na ogrzewanie podiogowe

ZASTOSOWANIE

CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM to dwusktadnikowa, chemoodporna,
epoksydowa zaprawa do mocowania i spoinowania ptytek ceramicz-
nych i mozaiki. Znajduje zastosowanie w budownictwie mieszkanio-
wym, ogélnym oraz przemystowych. Moze by¢ uzyta do mocowania
i spoinowania ptytek ceramicznych, kwasoodpornych oraz mozai-
ki wewnatrz i na zewngtrz, do spoin o szerokoéci od 1 do 15mm.
Szczegdlnie zalecana do miejsc narazonych na agresje chemiczng
np. w mleczarniach, budynkach inwentarskich, kuchniach zbiorowe-
go zywienia, browarach, a takze do kuchni, tazienek, natryskéw. Mo-
ze by¢ réwniez stosowana do fugowania basendw, tazni parowych
i tureckich, zaktadach leczniczokgpielowych, zbiornikach z wodq
termalng i solankowq, spa itp.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Ceresit CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM ma przyczepno$é¢ do zwar-
tych, nosnych, réwnych, suchych, czystych, wolnych od substancii
zmniejszajqcych przyczepno$é podiozy. Istniejqce zabrudzenia, po-
wioki i $rodki antyadhezyjne nalezy doktadnie usungé. Sprawdzié
wczeéniej czy zaprawa nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Do spo-
inowania przystgpié, gdy materiat mocujqgey plytki jest stwardniaty
i wyschniety. Sprawdzié wczeéniej czy zaprawa CE 89 ULTRAEPOXY
PREMIUM nie brudzi trwale powierzchni ptytek.

Opakowane CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM zawiera dwa sktadni-
ki A i B. Sktadnik A sktada sie z mieszaniny zywicy epoksydowej ze
specjalnymi dodatkami oraz sktadnik B utwardzacz, ktéry sktada sie
z mieszaniny katalizatoréw organicznych. Stosunek mieszania sktad-
nika A do B to: 100 czesci wagowych sktadnika A do 8 czesci wa-
gowych sktadnika B. Mieszanie: nalezy dodaé zawarto$¢ sktadnika
B (utwardzacz w plastikowej torbie) do substancji bazowej sktadnika
A i wymiesza¢ za pomocq wolnoobrotowej wiertarki z mieszadtem
(okoto 400 obrotéw na minute), az do uzyskania jednorodnej masy
bez grudek. Nastepnie kielnig nalezy doktadnie oczysci¢ boki wia-
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derka, bez koniecznosci recznego mieszania. Nie nalezy dodawaé
wody ani zadnych rozpuszczalnikéw.

- Klejenie ptytek i kamieni:

CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM jest zaprawgq cienkowarstwowaq,
dlatego tez materiat nalezy rozprowadzié¢ po podtozu przy uzyciu
odpowiednie pacy zebatej. Wielko$¢ zebéw pacy zalezy dobraé
w zaleznosci od wielkosci ptytek. Grubos$é zaprawy pod ptytkq po-
winna wynosié ponizej 5mm. W przypadku klejenia ptytek na ze-
wnatrz, nalezy zastosowaé metode kombinowang tzn. dodatkowo
natozyé cienkg warstwe zaprawy na powierzchnie montazowe pty-
tek. Nie spoinowaé wczeéniej niz po 24 godzinach. Czas zuzycia
oraz czas korekty wynosi ok. 60 minut w temperaturze pokojowej
i temperaturze wiaderka +18°C.

- Fugowanie:

Brzegi ptytek oczysci¢ z zabrudzen. Do spoinowania przystqpi¢, gdy
materiat mocujqcy plytki jest stwardniaty i wyschniety. Gumowq pac-
kq lub szpachelkq nalezy doktadnie wciskaé zaprawe w przestrzenie
migdzy ptytkami nie tworzqc pustych przestrzeni, zbierajgc nadmiar
materiatu. Zaraz po naniesieniu zaprawy nalezy usungé nadmiar ma-
teriatu poprzez zbieranie go po przekgtnej z powierzchni plytki za
pomocq packi do spoinowania. Konsystencja zaprawy umozliwia
réwniez, aplikowanie fugi przy uzyciu specjalnych pistoletéw do fu-
gowania ze zdalnym sterowaniem, przy uzyciu odpowiednich kon-
céwek. Zaraz po natozeniu zaprawy (nie jest konieczny czas ocze-
kiwania), mozemy przystqpi¢ do przemywania/usuwania zabrudzen
z plytek za pomocq wilgotnej ggbki.

- profilowanie i czyszczenie:

Zaprawe nalezy oczysci¢ z pozostatoéci po fugowaniu, kiedy jest
jeszcze $wieza, w mozliwie jak najkrétszym czasie. Czyszczenie
mozna wykona¢ recznie przy uzyciu ggbki lub za pomocq specjal-
nej elekirycznej polerki z pojedynczq szczotkg wyposazong w tarcze
filcowq. Uzywaé czystej ggbki (nie szorstkiej) i matej ilosci wody do
usunigcia pozostatego materiatu na powierzchni ptytki. Pracuj rucha-
mi kolistymi w celu emuglowania materiatu i usuniecia resztek materia-
tu. Nastepnie, oczy$é pozostatodci czystq ggbkq z matq ilocig wody.
Od czasu do czasu ggbke nalezy wyptukaé w czystej wodzie.
Narzedzia i zabrudzenia nalezy oczyici¢ cieptq wodq i szczotkq,
zanim zaprawa zacznie twardnieé. Mocno zaschniety materiat moze
by¢ usuniety tylko mechanicznie.

- Koficowe czyszczenie za pomocq Ceresit CE 51 EPOXYCLEAN:
Do tatwego usuwania wszelkich zabrudzen, $ladéw lub pozostatoici
pozostawionych 24h po uzyciu Ceresit 89

ULTRAEPOXY PREMIUM, nalezy uzy¢ Ceresit CE 51 EpoxyClean, ja-
ko specjalnego $rodka czyszczqcego. Rozprowadzié roztwér (czy-
sty lub w odpowiednim rozcieficzeniu) na czyszczong powierzchnie
lub na pozostatosci zaprawy i odczeka¢ okoto 15-30 minut. W tym
czasie nalezy szorowaé czyszczong powierzchnig recznie lub maszy-
nowo. Nastepnie nalezy usunqé pozostatoéci preparatu za pomocq
$ciereczek lub gumowego zgarniaka i doktadnie sptuka¢ duzq iloscig
czystej wody i doktadnie osuszyé. Nie nalezy czeka¢ na odparowa-
nie wody, azeby unikngé ewentualnych $ladéw lub zaciekéw.

Po spoinowaniu powierzchnia jest gotowa do ruchu pieszego po 24
godzinach.

CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM osigga swojq petng odpornosé che-
miczng i mechaniczng po 5 dniach.

Prace nalezy wykonywaé przy temperaturze otoczenia i podtoza od
+18°C do +23°C.

Materiat zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia. Nieutwardzona
zywica moze powodowaé odczyny alergiczne. Zabrudzenia zmy-
waé wodq. Stosowaé rekawice i okulary ochronne. W przypadku
kontaktu materiatu z oczami ptukaé je obficie wodq i zasiegngé pora-
dy lekarza. W pomieszczeniach zapewnié odpowiedniq wentylacje.
W celu uniknigcia réznicy w odcieniach, w jednym pomieszczeniu
nalezy stosowaé CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM o tym samym nu-
merze szarzy produkcyjnej umieszczonym na kazdym opakowaniu.
Nie stosowaé do spoinowania terakoty toskanskiej. Przed aplikacjq
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nalezy bezwzglednie sprawdzié¢ wczesniej, czy zaprawa nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. W przypadku mocowania ptytek z kamie-
nia wrazliwego na przebarwienia nalezy wykonaé bezwzglednie
wilasne préby stosowania majgce na celu sprawdzenie czy zaprawa
nie przebarwia ptytek

SKLADOWANIE

Do 24 miesiecy od daty produkji przy sktadowaniu na paletach, w su-
chych warunkach i w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach.

OPAKOWANIA

Wiaderka plastikowe 2,5 kg.

DANE TECHNICZNE

zywica epoksydowa z mineralnymi wypetnia-
czami i dodatkami

ok. 1,55 kg/cm?®

Baza:

Gestosc nasypowa:

100 czesci wagowych sktadnika A
do 8 czesci wagowych sktadnika B.

Klasa E

Proporcje mieszania:

Reakcja na ogien:

Wytrzymatosé ztqcza wyrazo- Poczgtkowa wytrzymatosé na $cinanie 2 2,0
na jako: N/mm?

Trwatosé w warunkach
kondycjonowania/starzenia
termicznego wyrazona jako:

Wytrzymato$é na $cinanie po szoku termicznym
22,0 N/mm?

Trwato$¢ w warunkach dziata-

. b . Wytrzymatos$é na écinanie po zanurzeniu
nia wody/wilgoci wyrazona

w wodzie 2 2,0 N/mm?

jako:

U'wclnlanle substancii niebez- NPD
piecznych:

Odporno$¢ na icieranie < 250mm?

(EN 12808-2):

Wytrzymatoéé na zginanie (po
28 dniach przechowywania w
warunkach znormalizowanych
wg EN 12808-3):

> 30 N/mm?

Wytrzymatoéé na éciskanie (po
28 dniach przechowywania w

2
warunkach znormalizowanych 245 N/mm
wg EN 12808-3):

Skurcz (wg EN 12808-4): <1,5mm/m
Absorpcja wody po 4 godzi- <0 g

nach (wg EN 12808-5):

Wytrzymatos¢ ztgcza wyrazona

iako: Przyczepno$éé poczgtkowa: 2 1,0 N/mm?

Odporno$¢ na temperature:  od -30°C do +100°C

Czas zuzycia: okoto 60min.

Temperatura stosowania: od +10°C do +25°C

Czas otwarty wg EN 1346: 2 N/mm? (okoto 60 min.},

Ruch pieszy: po 24h przy temperaturze +23 °C
Wielkoéé zebdw pacy .
w mm Zuzycie w kg/m2
3mm 1.9
Orientacyjne zuzycie:
4mm 2.2
6mm 2.8
8mm 3.4
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Roztv.vér amo- 25 ° ° ° ° °
niaku
Orientacyjne zuzycie w przypadku uzycia zaprawa do fugowania w kg/m2 :
Sodairqca 50 ° ° ° ° °
. {é Podchloryn sodu
Format ptytki Szerokos¢ (mm) Alkalia wprzeliczeniuna | >10 . . . .
. chlor
(mm): 15 |2 3 4 5 7 10
10x10x4 1,86 | 2,48 Potaz 50 ° A I °
10x10x10 4,65 | 6,20 Wodorosiarczyn 10 . ° ° . .
sodu
15x15x4 1,24 1,65
Tiosiarczyn sodu ° ° ° ° °
15x15x10 3,10 4,13
15x30x8 1,86 2,50 chlorek wapnia ° ° ° ° °
20x20x3 0,70 | 093 | 1,40 1,86 2,33 3,26 4,65 mzts\:zf;’”;o.,c Chlorek sodu . . ° . .
23x23x8 1,62 2,16 3,2 4,3 5,39 7,55 10,78
Chlorek zelaza ° ° ° ° °
25x25x10 1,86 2,48 3,7 5 6,20 8,68 12,40
Cukier ° o ° . .
50x50x4 0,37 0,50 0,7 1 1,24 1,74 2,48
50x50x10 0,93 1,24 19 2,5 3,10 4,35 6,20 Benzyna ° ° ° °
100x100x8 0,37 0,50 0,74 0,99 1,24 1,74 2,48
Terpentyna ] ° ° ] ]
125x240x12 0,34 0,45 0,68 0,91 1,13 1,58 2,26
Oleje i paliwa Olej napedowy ° o ° o °
150x150x6 0,18 0,24 0,36 0,48 0,61 0,85 1,21
Oliwa z oliwek [ ] [ ° [ ] °
150x150x8 0,25 0,33 0,50 0,66 0,83 1,16 1,65
200x200x8 019 |025 |037 |[050 |062 0,87 1,24 Olejhydrauliczny ° R A °
250x330x8 0,13 0,17 0,26 0,35 0,44 0,61 0,84 Aceton ° ° ° ° °
300x300x8 0,12 0,17 0,25 0,33 0,41 0,58 0,82
Glikol etylenowy [ ] L] ° (] [ ]
300x600x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
400x400x10 012 | 016 |023 |03 0,39 0,54 0,78 Gliceryna ° R I °
450x450x10 0,10 0,14 0,21 0,27 0,34 0,48 0,68 Rozpuszczalniki | Alkohol etylowy ° ° ° °
600x600x10 0,08 0,10 0,15 0,20 0,26 0,36 0,51 Beznyna rozpusz- . . R R .
czalinkowa
10 [ ] ] L] [ ] [ ]
Tabela odpornosci chemicznej (zgodnie z UNI EN 12808): Weda utl
25 [ ] L] L] L] L]
., KONTAKT P
GRUPA NAZWA S KONTAKT STALY KROTKO- © | DOSKONAtA ODPORNOSC
° TRWALY
DOBRA ODPORNOSC
24 7 14 28
GODZ. | DNI | DNI | DNI ® | NISKA ODPORNOSC
2,5 . . . . . .
o ' ° ° ° ° ° Wszelkie porady techniczne mozna uzyska¢ pod numerami telefonéw:
ctow!
Y +48 800 120 241
5 [ ] [ ] [ ] L]
+48 41 3710124.

Solny 37 o o ° ° Poza informacjami podanymi w niniejszej karcie technicznej nalezy przesirzega¢ zasad sztuki budowlanej, wytycznych
branzowych instytutéw i stowarzyszen, przedmiotowych norm krajowych i europejskich, dokumentéw aprobacyjnych,
przepiséw BHP, itp. Wymienione powyzej cechy i wiasciwosci techniczne okreslone zostaty w oparciu o praktyczne

Cytrynowy 10 ° ° ° ° ° doswiadczenia oraz przeprowadzone badania. Wszelkie wlasciwosci oraz zastosowania materioléw wykraczajgee
poza zakres podany w niniejszej karcie technicznej wymagajq naszego pisemnego potwierdzenia. Wszelkie dane
2,5 ° Y Y Y ° odnoszq sie do temperatury podfoza, otoczenia i materiatu +23°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%, o ile
nie podano inaczej. W innych warunkach klimatycznych podane parametry moggq ulec zmianie.
Miekowy 5 ° ° ° ° ° Informacije zawarte w niniejszej karcie technicznej, w 6Inosci zalecenia dk sposobu i kéw aplikacii
oraz zakresu zastosowania i uzytkowania naszych produktéw, zostaly opracowane na podstawie naszego doswiad-
10 ° ° ° ° ° czenia zawodowego. Niniejsza karta techniczna okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia
robét, ale nie moze zastgpi¢ zawodowego przygotowania wykonawcy. Producent gwarantuje jakoéé¢ wyrobu, nato-
miast nie ma wplywu na warunki i sposéb jego uzycia. Biorge pod uwage, ze warunki, w kiérych stosowane sq produkty
25 ° ° ° ° ° mogq ulegaé¢ zmianie, w przypudku watpliwosci zalecane jest przeprowadzenie whasnych préb.
K A Nie i ialnosci z tytutu powyzej wymienionych informacii lub jakiejkolwiek rekomendacii stownej
wasy 14
z fym zwigzanej, z wy|q7k\em przypadkéw razqcego niedbalstwa lub winy umyslnej. Niniejsza karta techniczna zaste-
50 ° ° ° ° ° puje wszystkie poprzednie wersje, majqce zastosowanie do tego produktu.
Oleinowy [ [ ] [ ] °
1,5 L] [ ] L] [ ] L]
50 L] [ ] L] [ ] L]
Siarkowy
96 L] [ ] L] L) L]
Garbnikowy / 10 ° ° ° . °
taninowy
Winowy 10 [ [ ] [ ° °
Szczawiowy 10 ° o ] ° o
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