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ZGODNY Z NORMA
EUROPEJSKA
PN-EN 13888:2004

Innowacyjne technologie

FUGA EPOKSYDOWA
ATLAS ARTIS

dwusktadnikowa zaprawa do spoinowania
(1-6 mm na $cianach i 1-10 mm na podtogach)
= intensywne i trwate kolory na lata

= wodoszczelna

= odporna na kwasy, plamy z ttuszczéw, sokéw i soséw

= do kuchni, garazy, pralni i kottowni

® do basenoéw i kabin prysznicowych

www.programfachowiec.pl

Dane techniczne

COLOR PROTECT - przedtuza trwatos$c¢ koloru - zapobiega powstawaniu prze-
barwien i wykwitow, zwieksza odporno$¢ na zabrudzenia, promieniowanie UV
oraz dziafanie olejow i detergentdw; jednolitosc koloru gwarantowana jest dzieki
wyjatkowej jednorodnosci masy oraz réwnomiernemu rozproszeniu i roztarciu
pigmentow.

0% NASIAKLIWOSCI - jest catkowicie wodoszczelna i odporna na dziatanie
wilgoci — umozliwia uzyskanie bardzo trwatych spoin.

MYKO BARIERA - zabezpiecza przed rozwojem grzybéw, plesni i glonéw —
na dtugi czas zachowuje estetyke oktadziny i zdrowy klimat w pomieszczeniu.

Przeznaczenie

Zalecana do oktadzin narazonych na zaplamienie i czeste mycie — jest fatwa
do utrzymania w czystosci — idealna na blaty kuchenne, do sklepéw, garazy,
kottowni itp.

Stuzy do spoinowania oktadzin w basenach, kabinach prysznicowych, pral-
niach - jest odporna na wode i czynniki biologiczne.

Moze by¢ uzyta do spoinowania oktadzin na tarasach, balkonach, elewa-
cjach —w poréwnaniu z fugami cementowymi ogranicza mozliwosc zawilgocenia
podtoza pod oktadzinami narazonymi na opady atmosferyczne.

Umozliwia przyklejanie ptytek ceramicznych.

Stanowi element linii ARTIS — kompletu produktéw do wykarczania oktadzin
z ptytek — wraz z odpowiadajacymi jej kolorystycznie silikonem, fugami cemen-
towymi ARTIS i ARTIS STYLE oraz flizéwkami.

Rodzaje podtozy — typowe podtoza mineralne, stabilne ptyty drewnopochodne i g-k,
podtoza wykonane w systemie ogrzewania podtogowego lub sciennego.

Rodzaj spoinowanych elementéw — matego, sredniego i duzego formatu; cera-
miczne (glazura, terakota, gres), kamienne (kamier naturalny i aglomeraty), mozaika
(ceramiczna i szklana), klinkier.

Wiasciwosci

Posiada wysoka odpornos¢ chemiczng - na kwasy, czynniki agresywne, silne
srodki czyszczace; idealna do oczyszczalni Sciekdw, obdr, mleczarni, rzezni, myjni,
akumulatorni, browardéw, winiarni, rozlewni, laboratoriéw itp.

Jest bezskurczowa.

Posiada bardzo wysoka wytrzymato$¢ mechaniczng - tworzy wyjatkowo
twardg spoine, zalecang do miejsc intensywnie uzytkowanych; jest odporna
na $cieranie, zarysowanie, pekanie oraz dziatanie wysokich i niskich temperatur.
5 koloréw - bialy, jasnobezowy, bezowy, brazowy, szary — zgodnych z kolorystyka
fug, silikonow i flizowek ATLAS.

¥ AT

WSPIERA

FUGA EPOKSYDOWA ATLAS ARTIS jest wyrobem sktadajacym sie z dwodch kom-
ponentéw — A i B, ktére nalezy zmieszac przed zastosowaniem.

Komponent A to mieszanina zywicy epoksydowej ze specjalnie wyselekcjonowa-
nymi kruszywami, wypetniaczami, barwnikami oraz dodatkami modyfikujacymi
i dekoracyjnymi. Komponent B to wysokiej jakosci poliamidowy utwardzacz do
zywic epoksydowych.

Gestos¢ po zmieszaniu komponentéw ok. 1,35 kg/dm?

Min./max. szeroko$¢ spoin na scianach 1 mm/6 mm

Min./max. szeroko$¢ spoin na podfodze 1 mm/10 mm

Temperatura przygotowania fugi

o ) ; od +10°Cdo +25°C
oraz podfoza i otoczenia w trakcie prac

Odpornosc¢ na temperatury od -30°Cdo +90°C

Czas mieszania sktadnika A ok. 3 minut
Czas pierwszego mieszania masy ok. 3 minut
Czas dojrzewania ok. 5 minut
Czas drugiego mieszania masy ok. 1 minut
Czas gotowosci do pracy ok. 45 minut

Czyszczenie max. 10-20 minut

Ruch pieszy ok. 24 godzin
Petna wytrzymatos¢ mechaniczna po 3 dniach
Petna wytrzymatos¢ chemiczna po 7 dniach

FACHOWCOW



Wymagania techniczne

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Krajowa Deklaracja Zgodnosci
nr 05/084/ARTIS/08 z dnia 18.03.2008.

PN - EN 13888:2010

Zaprawa na bazie zywic reaktywnych do spoinowania ptytek ceramicznych.

Klasa RG
Wytrzymatos¢ na zginanie > 30,0 N/mm?
Wytrzymatos¢ na sciskanie > 45,0 N/mm?
Skurcz <15mm/m
Absorpcja wody po 240 min. <01g
Odpornos¢ na scieranie <250 mm?

Wyréb posiada Atest Higieniczny PZH.

Spoinowanie ptytek

Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do fugowania spoiny nalezy starannie oczyscic¢ z kurzu
oraz wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Szczeliny miedzy ptytkami powinny byc¢
jednakowej gtebokosci, dlatego w trakcie uktadania ptytek trzeba na biezaco usu-
wac z nich nadmiar zaprawy klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna rozpoczac
dopiero po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej
niz po 24 godzinach. Stosujac odpowiednie kleje (np. ATLAS MIG, ATLAS PLUS
EXPRESS lub PROGRES EXPRESS), spoinowanie mozna rozpoczac juz po uptywie
4 godzin. Przed fugowaniem plytki i spoiny nalezy oczysci¢ wilgotng gabka. Do
fugowania mozna przystapic¢ po ich catkowitym wyschnieciu.
Przygotowanie fugi

Fuga epoksydowa dostarczana jest jako zestaw sktadajacy sie z dwdch kom-
ponentow: masy (A) i utwardzacza (B), w proporcjach witasciwych do miesza-
nia. Wszelkie prace zwigzane z przygotowaniem oraz aplikacja fugi nalezy
prowadzi¢ w temperaturze od +10 °C do +25 °C. Przygotowanie fugi nalezy
rozpoczac od doktadnego (ok. 3 minut) wymieszania masy (A). Nastepnie nalezy
wlac¢ utwardzacz (B) z butelki do wiaderka z masg (A). Buteleczka powinna by¢
ustawiona pionowo do dotu, a utwardzacz powinien wylewac sie swobodnie
az do samoistnego przerwania strumienia. Pozostata na sciankach butelki ciecz
stanowi naddatek, ktérego nie nalezy wlewac do masy. Nastepnie nalezy mieszac
sktadniki ok. 3 minut. Mieszanie trzeba przerwac na ok. 5 minut i ponownie
mieszac¢ mase ok. 1 minuty. W efekcie powinno uzyskac sie mase o pétptynnej
konsystencji i jednorodnej barwie (przy pomoc szpachli nalezy upewni¢ sie,
czy na $ciankach i na dnie nie pozostaty Zle rozmieszane fragmenty). Do tego
celu nalezy uzy¢ mieszadfa wolnoobrotowego (ok. 600 obr/min.). Zaleca sie
rowniez, aby w trakcie mieszania porusza¢ mieszadtem w kierunku od dotu do
gory. Przygotowana mase wykorzystac trzeba w ciggu ok. 45 minut. Uwaga:
przygotowanej masy nie nalezy podgrzewac w wiadrze z ciepta woda celem
jej uptynnienia i utatwienia naktadania.

Spoinowanie

Mase nalezy wciskac w szczeliny doktadnie i gteboko za pomoca pacy gumowej.
Nadmiar masy trzeba usunac¢ tg sama paca, prowadzac jg ukosnie pod katem
45° do krawedzi ptytek. Jezeli przy spoinowaniu fug na $cianach nastapi lekkie
wyplywanie fugi, nalezy przerwac aplikacje i rozpoczac ja ponownie po uptywie
5-10 minut.

Czyszczenie

Resztki fugi pozostate na powierzchni oktadziny trzeba niezwtocznie usunac (nie
pdzniej niz po 20 minutach) za pomocg twardej gabki nasgczonej zimna woda.
Nastepnie spoiny i ptytki nalezy przemyc¢ gabka celulozowa (z6tta, cieta z balotu),
zmoczong i dobrze wyciénieta. Gabke nalezy czesto ptukac a wode wielokrotnie
wymieniac. Jezeli po 24 godzinach na ptytkach pojawi sie nalot, nalezy usunac
go ciepta woda z dodatkiem detergentu lub spiritusu.

Uzytkowanie oktadziny

Ruch pieszy po ptytkach spoinowanych lub przyklejanych moze nastapi¢ po 24 h.

Przyklejanie ptytek

Mase nalezy natozy¢ na podtoze i rwnomiernie rozprowadzi¢ jg za pomoca
pacy zebatej o wielkosci zebdw 3 mm. Na powierzchniach poziomych stosowac
pac o wielkosci zebdw max. 6 mm. Plytke docisnac, niezwtocznie skorygowac
jej potozenie i jak najszybciej usuna¢ nadmiar wycisnietej masy. Wszystkie za-
brudzenia z zaprawy usuwac na biezaco.

®

Zuzycie

Zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin, rodzaju i wymiaréw zastosowa-
nych ptytek.

. Szerokos¢ Grubos¢ Zuzycie przy  Zuzycie przy
Wymiar spoiny spoiny spoinowaniu klejeniu
tytki

[Py i [mm] (mm] kg/m?] kg/m?]
50x 50 2,0 4,0 ok. 0,60 ok.13+24
100 x 100 20 70 ok.0,52 ok 13+24
150 x 150 2,0 7,0 ok.0,35 ok 13+24
200 x 200 50 80 ok.0,57 ok.1,3+24
300 x 300 50 9,0 ok. 0,60 ok.1,3+24

Wazne informacje dodatkowe

« Przed fugowaniem catej okfadziny nalezy wykonac probne spoinowanie na nie-

wielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki) i przeprowadzi¢ kontrolne
czyszczenie w celu okreslenia wptywu fugi na uzyty rodzaj ptytek.

- Na jednej powierzchni stosowa¢ wylgcznie fuge o tej samej dacie produkgji

i numerze partii.

- Swieza fuge chroni¢ przed temperaturami ponizej +5 °C oraz opadami az do

petnego utwardzenia.

« Silikony i fugi produkowane sg na bazie réznych rodzajow spoiw, dlatego réznia

sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb naturalny ksztattuja
odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

« Po uptywie ok.4 godzin, w temperaturze +20 °C usuniecie resztek fugi mozliwe

jest tylko poprzez czyszczenie mechaniczne.

+ W spoinach znajdujacych sie w miejscach szczegolnych okfadziny (narozniki

zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) stosuj listwy FLIZOWKI ATLAS lub materiaty
trwale elastyczne, np. silikon ATLAS ARTIS.

+ Narzedzia czysci¢ nalezy wodg tuz po uzyciu. PéZniejsze oczyszczenie jest

bardzo trudne, mozliwe tylko mechanicznie.

« Produkt draznigcy. Fuga zawiera sktadniki epoksydowe. Utwardzacz fugi ma

charakter alkaliczny. Dziata draznigco na oczy i skore. Moze powodowac uczu-
lenie w kontakcie ze skéra. Dziafa szkodliwie na organizmy wodne, moze po-
wodowac diugo utrzymuijace sie niekorzystne zmiany w $rodowisku wodnym.
Przechowywa¢ pod zamknieciem i chroni¢ przed dzie¢mi. Zanieczyszczong
skore przemyc¢ natychmiast duza iloécig wody. Unikac¢ zanieczyszczenia skory
i oczu. Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng, odpowiednie rekawice ochronne
i okulary lub ochrone twarzy. Unika¢ zrzutow do srodowiska. Postepowac
zgodnie z instrukcja lub Kartg Charakterystyki. W przypadku awarii lub jesli
sie Zle poczujesz, niezwlocznie zasiegnij porady lekarza — jezeli to mozliwe,
pokaz etykiete.

« Okres przechowywania wynosi 24 miesigce od daty produkcji umieszczo-

nej na opakowaniu. Fuge przewozic¢ i sktadowac w szczelnie zamknietych,
oryginalnych opakowaniach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach),
w temperaturze +10°C do +25 °C. Wyrdb nie jest sklasyfikowany jako biobojczy.

Opakowania

Wiaderka plastikowe: 2 kg, 5 kg
W wiaderkach znajduja sie butelki zawierajace komponent B.
Waga butelek zkomponentem B: 0,23 kg w wiadrze 2 kg i0,56 kg w wiadrze 5 kg

Niniejsze informacje stanowiq podstawowe wytyczne dotyczqce stosowania wy-
robu i nie zwalniajq z obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej i przepisami BHP.
Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzednie tracqg waznosc.
Data aktualizacji: 2011-01-02
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